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1.0 VAROITUKSET

Nama ohjeet ovat yleisluontoisia. Asentajan oletetaan olevan
perehtynyt tiivisteisiin ja tietenkin tehtaansa vaatimuksiin,

jotta mekaanisia tiivisteité voidaan k&yttdd menestyksellisesti.
Jos niistd on epavarmuutta, asentajan on pyydettava apua
joltakulta tehtaan henkildkuntaan kuuluvalta, joka on perehtynyt
tiivisteisiin, tai lykattava asennuksen suorittamista, kunnes
tiivisteita toimittavan likkeen edustaja on kaytettavissé. Kaikkia
onnistuneeseen toimintaan tarvittavia toimintoja (lammitys,
jadhdytys ja huuhtelu) seka turvalaitteita on kaytettava hyvéaksi.
Kéayttajan on tehtava néita koskevat paatdkset. Taman ja

2.0 KULJETUS JA SAILYTYS

muiden Chesterton-tiivisteiden kayttda tiettyyn tarkoitukseen
koskeva paatds on asiakkaan vastuulla.

Mekaanista tiivistetta ei saa koskettaa mistaan syysta sen
ollessa toiminnassa. Lukitse tai kytke kayttdlaite pois kaytdsta,
ennen kuin tiivisteeseen kosketaan. Mekaanista tiivistetta ei
saa koskettaa sen ollessa kosketuksessa kuumien tai kylmien
nesteiden kanssa. Varmista, ettéd kaikki mekaanisen tiivisteen
materiaalit ovat yhteensopivia prosessinesteen kanssa. Tama
auttaa estdmaan mahdollisia henkildvahinkoja.

Kuljeta ja séilyta tiivisteita niiden alkuperaisessé pakkauksessa.
Mekaanisissa tiivisteissé on osia, jotka saattavat muuttua

ja vanheta. Sen vuoksi on tarkeda noudattaa seuraavia
séilytysolosuhteita:

3.0 KUVAUS

e Polytdn ymparistd
e Huoneenlampdtila ja kohtalainen ilmanvaihto
e Valtettava altistamista suoralle auringonvalolle ja kuumuudelle

e FElastomeerien sailytysolosuhteiden on oltava ISO 2230
-standardin mukaiset.

3.1 Osien tunnistus SELITE
1 - Holkkiasennelma
Kuva 1 29 2 - Akselin o-rengas
3 - Tiviste
20 — 23 4 — Pyoriva o-rengas
19 — 21 5 — Pyorivan osan tiivisterengas
6 - Sovitin
18— — 24 7 — Pyorivan osan o-rengastyyny
35 — —— 25 8 - Kinted tiivisterengas
9 - Laippa
17— — 26 10 - Laipan sisdpuolinen o-rengas
36— —— 29 11— Ulkopuolen kiinted o-rengas
12 - Sisépuolen kiinte& o-rengas
18 — Tyontdlevy
14 - Lukkorengas
15 — Keskityspala
16 - Kuusiokoloruuvi
17 - Saatéruuvi
18 - Ruuvin o-rengas
19 - Sisépuolinen jousi
20 - Kalvo
21— Liikutin
22 - Lukitusrengas
6 — 16 23 - lIstukan o-rengas
15 24 - |Istukka
25 - Kuula
3 — 9 26 - Ulkopuolinen jousi
10 27 — Sakarakarkinen kiristysruuvi
28 - Kuppikarkinen kiristysruuvi
4 14 29 - Laipan ruuvit
1 o7 30 - Jousi
31 - 1/4":n putkitulppa
5 —— 30 32 - 1/8":n putkitulppa
2 28, 31-34, 37 (ei naytetty tassa kuvassa) 11 gi B aﬁbirt‘uﬁ):g;t“'ppa
7 13 35 - Suodatinkiekko
8 12 36 - Kiinnike
37 - Tukitasotiiviste
2

&® CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.



3.0 KUVAUS, jatk.

3.2 Kayttéparametrit* 3.3 Vakiomateriaalit
Nopeusrajat: Pinnat:

Maksimi 25 m/s Kiintean tiivisteen rengas hiilta

Minimi 1,3 m/s Pyorivan osan tiivisterengas sintrattua piikarbidia
Painerajat: Elastomeerit:

0,95 - 20 bar FKM, EPDM, FEPM, FFKM

25 -65mm

0,68 — 17 bar Metalliosat:

70-90 mm

316 SS-runko
Jouset ja vaantdtapit C-276-seosta

Lampaétilarajat: . . . )
Maksimi 260 °C (elastomeerit) Karkaistut kiristysruuvit (vakiovarusteena)

* Tiedustele vaativampia kdyttdolosuhteita koskevia tietoja Chestertonin Mechanical
Seal Application Engineering -osastolta.

3.4 Kéyttotarkoitus

Tama mekaaninen tiiviste on tarkoitettu nimenomaan

kyseiseen kayttdtarkoitukseen, ja sita on kaytettava annettujen
kayttdparametrien mukaisesti. Jos sité halutaan kayttad muuhun
tarkoitukseen tai sen kayttGparametrien ulkopuolella, varmista
sen soveltuvuus ennen kayttda tiedustelemalla Chestertonin
Mechanical Seal Application Engineering -osastolta.
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3.0 KUVAUS, jatk.

3.5 Mittatiedot (piirrokset)

Kuva 2
-«——— F —— >
=
C A e
A -
A T u v Y W X
SELITE (kaavio)
A — Akselin koko G — Suurin pulttikeh&/pulttikoko U — Py&rivan osan o-rengastyyny
B - Laipan suurin halkaisija H — Uran leveys W - Kiintean tiivisteen o-rengas (ulkolapimitta)
C - Tiivistepesan sisalapimitta T — Akselin o-rengas W - Kiintean tiivisteen o-rengas (sisalapimitta)
F — Ulkopuolella oleva tiivisteen pituus U — Pydrivan osan tiivisteen o-rengas Y — Laipan sovittimen o-rengas
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3.0

KUVALUS, jatk.

3.5 Mittatiedot (jatk.) — Taulukko 1

METRINEN - millimetrié

TIVISTEEN | AKSELIN LAIPAN | TIVISTEPESAN | ULKOPUOLINEN PULTTIKEHi URAN — O'RE"KAATK"NL AR
KOKO KOKO | ULKOLAPIM. | SISALAPIM. PITUUS LEVEYS | akseL | PYORWA | TNy | R e | sovim
A B C F GMIN. H T 1 v w X Y
MAKS. MAKS. MAKS. 10mm 12mm 16 mm 20mm
25 mm 25 102 52 54 73 = — = 11 120 | -134 | -024 | -134 | -124 [ -139
28 mm 28 102 52 54 76 - - - 11 122 | -136 | -026 | -136 | -126 | -141
30 mm 30 102 58 54 80 = = = 11 -123 | -138 | -028 | -138 | -128 | -143
32 mm 32 111 62 54 83 85 - - 14 -124 | -140 | -029 | -140 | -130 | -145
35 mm 35 111 62 54 83 85 - = 14 -126 | -140 | -029 | -140 | -130 | -145
38 mm 38 114 67 54 86 88 - - 14 -128 | -142 | -030 | -142 | -132 | -147
40 mm 40 127 69 54 89 91 — = 14 -129 | -144 | -081 | -144 | -134 | -149
43 mm 43 139 72 54 92 94 - - 14 -131 146 | -032 | -146 | -136 | -150
45 mm 45 139 75 54 95 97 = = 14 -133 | -148 | -033 | -148 | -138 | -151
48 mm 48 139 82 54 101 103 - - 14 -134 | -150 | -084 | -150 | -140 | -152
50 mm 50 139 82 54 101 103 = — 14 -136 | -150 | -034 | -150 | -140 | -152
55 mm 55 152 91 54 111 113 117 - 18 -139 | -151 036 | -152 | -144 | -153
60 mm 60 152 92 54 112 114 118 — 18 142 | -152 -037 | -152 | -146 | -153
65 mm 65 164 103 57 123 125 129 - 18 -145 | -153 -039 | -154 | -151 | -155
70 mm 70 196 113 64 — 135 139 — 18 232 | -242 -151 242 | -235 | -246
75 mm 75 202 119 64 - 141 145 - 18 234 | -244 | -152 | -244 | -237 | -248
80 mm 80 208 125 64 — 149 152 = 18 236 | -246 | -153 | -246 | -239 | -250
85 mm 85 211 129 64 - 151 155 159 21 237 | -247 -153 | -247 | -240 | -251
90 mm 90 216 135 64 = 158 162 166 21 239 | -249 | -154 | -249 | -242 | -253
TUUMA
DASH | AKSELIN LAIPAN TIVISTEPESAN |  ULKOPUOLINEN PULTTIREN URAN — O'RE"KAIGTINT_ KT TAPA
NRO. KOKO | ULKOLAPIM. |  SISELAPIM. PITUUS LEVEYS | AKSELI | PYORA | TWNY | o' | isii | sovimin
A B C F GMIN. H T 1] v w X Y
MAKS. MAKS. MAKS. 3/8" 12" 5/8" 34"
-8 1,000 4,000 2,03 2,125 2,86 = = = 044 | -120 | -134 | -024 | -134 | -124 | -139
-9 1,125 4,000 2,06 2,125 2,99 - - - 044 | -122 | -136 | -026 | -136 | -126 | -141
-10 1,25 4,000 2,29 2,125 3,11 = = = 044 | -124 | -138 | -028 | -138 | -128 | -143
-11 1,375 4,360 2,45 2,125 3,24 | 3,36 - - 057 | -126 | -140 | -029 | -140 | -130 | -145
-110S | 1,375 5,385 3,27 2,125 3,98 | 4,11 = = 044 | -126 | -140 | -029 | -140 | -130 | -150
-12 1,500 4,485 2,65 2,125 3,36 | 3,49 - - 0,57 | -128 | -142 | -030 | -142 | -132 | -147
-13 1,625 4,985 2,71 2,125 3,49 | 3,61 = = 057 | -130 | -144 | -031 | -144 | -134 | -149
-14 1,750 5,485 2,83 2,125 361 | 374 - - 057 | -132 | -146 | -032 | -146 | -136 | -150
-14 08 | 1,750 6,635 3,90 2,125 536 | 548 | 5,61 = 057 | -132 | -146 | -032 | -146 | -136 | -153
-15 1,875 5,485 2,96 2,125 3,74 | 3,86 - - 0,57 | -134 | -148 | -033 | -148 | -138 | -151
-150S | 1,875 5,985 3,96 2,125 486 | 498 | 511 = 0557 | -134 | -148 | -033 | -148 | -138 | -153
-16 | 2,000 5,485 3,21 2,125 397 | 4,10 - - 057 | -136 | -150 | -034 | -150 | -140 | -152
17 2,125 5,985 3,46 2,125 422 | 434 | 447 = 0,69 | -138 | -151 -035 | -151 | -142 | -152
-170S | 2,125 6,985 4,40 2,125 574 | 586 | 599 - 069 | -138 | -151 -035 | -151 | -142 | -154
-18 | 2,250 5,985 3,58 2,125 435 | 4,48 | 4,60 = 069 | -140 | -151 -036 | -162 | -144 | -153
-19 | 2,375 5,985 3,61 2,125 441 | 453 | 466 - 069 | -142 | -152 | -087 | -152 | -146 | -153
20 | 2,500 6,485 3,83 2,125 459 | 472 | 484 — 069 | -144 | -152 | -088 | -153 | -148 | -154
-200S | 2,500 7,760 5,40 2,125 6,49 | 661 | 6,74 - 069 | -144 | -152 | -038 | -153 | -148 | -157
-2 2,625 6,445 4,06 2,227 485 | 4,98 | 5,10 = 069 | -146 | -1563 | -039 | -154 | -151 -155
2108 | 2,625 6,980 4,92 2,207 573 | 586 | 598 - 069 | -146 | -153 | -039 | -154 | -151 -157
22 2,750 7,710 4,46 2,500 — 537 | 5,50 — 069 | 232 | -242 | -151 | -242 | -235 | -246
-23 2,875 7,830 4,59 2,500 - 547 | 5,60 - 0,69 | -233 | -243 | -151 | -243 | -236 | -247
24 | 3,000 7,940 4,71 2,500 = 560 | 573 = 069 | -234 | -244 | 152 | -244 | -237 | -248
25 | 3,125 7,990 4,84 2,500 - 575 | 587 - 069 | -235 | -245 | -152 | -245 | -238 | -249
26 | 3,250 8,190 4,96 2,500 = 587 | 6,01 = 069 | 236 | -246 | -153 | -246 | -239 | -250
27 | 3375 8,310 5,09 2,500 - 597 | 6,10 | 622 | 081 | -237 | -247 | -153 | -247 | -240 | -251
-28 | 3,500 8,440 5,21 2,500 — 6,14 | 625 | 638 | 081 | -238 | -248 | -154 | -248 | -241 -252
-29 3,625 8,490 5,34 2,500 - 627 | 638 | 652 | 081 | 239 | -249 | -154 | -249 | -242 | -253
5
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4.0 ASENNUKSEN VALMISTELU

4.1 Laite

S 0,13 mm

< 08pum R,

=]

i + 0,05 mm

Aseta mittakellon kérki akselin holkin
paahan tai akselissa olevaan askelmaan
paittéisvalyksen mittaamista varten, jos
se on kaytanndllista. Vaihtoehtoisesti
voit tydntaa ja vetaa akselia sen
suunnassa. Jos laakerit ovat hyvassa
kunnossa, péittaisvalyksen ei pitéisi

olla enempaa kuin 0,13 mm.

=

2
7 X200
/
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N
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3 Poista akselista kaikki teravat kulmat,
purseet ja naarmut erityisesti alueilta,
joissa o-rengas liukuu, ja Kiillota tarpeen
mukaan niin, ett& pinnan sileys on 0,8
mikrometria Ra. Varmista, etté akselin
tai holkin 1&pimitta on 0,05 mm:n sisalla
nimellislapimitasta.

Jos mahdollista, kiinnita jalustallinen
mittakello akseliin ja pydritd mittakelloa
ja akselia hitaasti ja lue samalla
tiivistepesan pinnan epakeskisyys.
Tiivistepesan pinnan kohdistusvirhe
akseliin ndhden ei saa olla enempaa
kuin 0,005 mm (kokonaisnayttama) per
akselin [apimitan mm.

Tiivistepesan pinnan taytyy olla riittavan
tasainen ja siled, jotta se tiivistaa laipan.
Tiivisteiden pinnan karheus

saa olla enintaan 3,2 mikrometria

Ra ja o-renkaiden pinnan karheus

0,8 mikrometrid Ra. Avattavien
pumppujen puoliskojen véliset askelmat
taytyy tyostaa tasaisiksi. Varmista, etta
tiivistepesa on puhdas ja esteetdn koko
pituudeltaan.

4 Mittaa akselin epakeskisyys mittakellolla
alueella, johon tiiviste asennetaan.
Epékeskisyys ei saa olla enempaé kuin
0,001 mm (kokonaisnayttama) per
akselin lapimitan millimetri.

5 Suojaa akselin o-rengas voitelemalla
akseli puhtaalla silikonipohjaisella
voiteluaineella, esim. tiivisteen mukana
tulleella voiteluaineella.

6 Tarkista, ettéd kdytettdvissd on
puhdasta, kuivaa sulkukaasua.
Suodattimessa kaytetaan kaasua
(typped) eristdmaan tuote ymparistosta
ja voitelemaan tiivisteen pinnat.
Sulkukaasua on oltava kaytettavissé
2,4 1/min paineella, joka on
2 bar suurempi kuin tiivistepesan
maksimipaine, ja kaasu on suodatettava
niin, etta hiukkaskoko on enintdan
3 mikrometria kastepisteen ollessa
< =29 °C. Sulkukaasuna voidaan kayttaa
muuta kaasua, jos se on yhteensopivaa
tuotteen ja ympariston kanssa.

4.2 4400H TwinHybrid™
-kaasutiiviste

1 Tarkasta tiivisteen pakkaus, ettei se ole
vioittunut ja ettei siitd puutu mitaan.

2 Tarkasta taulukossa 1 annetut tiivisteen
sovitusmitat ja varmista, etta tiivistettava
laite vastaa vaadittuja mittoja.

3 Kirjoita muistiin kyltissé oleva tiivisteen
osanumero ja nimi, jotta ne ovat kasilla,
kun otat yhteyttd AW Chestertonin
Application Engineering -osastoon.

4 Tarkista kemikaaliluettelosta, ovatko
tédman tiivisteen o-renkaat yhteensopivia
tiivistettavien nesteiden kanssa.

TARKEAA:

5 Tarkista pumpun pydérimissuunta
ja laipan ulkopinnassa (tai laipan
etupinnassa) olevan suuntanuolen
suunta ja varmista, ettd ne ovat
samansuuntaiset.

6 Varmista, ettd kaikki kiristysruuvit
ovat kytkeytyneet holkkiin mutta eivét
tyénny tiivisteen holkin sisdpinnalle.
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5.0 TIIVISTEEN ASENNUS

1 Tydnna tiiviste akseliin.
2 Kokoa pumppu ja tee tarvittavat

akselin kohdistukset ja juoksupyoran
s&adot. Juoksupydra voidaan sdatad

uudelleen milloin tahansa, kunhan
vain keskityspalat ovat paikoillaan ja
tiivisteen Kiristysruuvit ovat l6ysalla
akselia siirrettaessa.

3 1/4:n sakarakarkiset kiristysruuvit
(merkitty 1, 2, 3) menevét holkissa
oleviin pieniin reikiin. Ald irrota
néitd ruuveja holkista tiivisteen
sijoittamisen aikana.

4 Keskityspalat on asetettu valmiiksi
tehtaalla. Jos jostain syysta [8ysaat
keskityspalojen kantaruuveja tai
poistat ne, kirista kukin kantaruuvi
uudelleen kéasin (noin 1,7 Nm).

VAROITUS:
Varmista, etté laipan pdédssé oleva

reuna on keskityspalan sisemmén uran

siséllé ja ettd lukitusrenkaan reuna
kytkeytyy keskityspalan ulompaan
uraan.

5 Suuntaa sulkukaasun syo6tto- ja
huuhtelulitdnnat oikeaan paikkaan.

TAULUKKO 2 - Laipan aukkojen
toiminnot

B Sulkukaasun léhde
Huuhtelu, ymparistd
M* Tarkkailuaukko

X Valmistusaukko (814 kayta)

*Aiemmin merkitty tunnuksella BG

VAROITUS:

Kaikki aukot on suljettu tulpalla ennen
toimitusta. Tulpat estévét lian ja
epdpuhtauksien pdésyn tiivisteeseen.

Kun tulpat on poistettu, varmista, ettei
tiivisteen aukkoihin pdése likaa, nesteita

ja epdpuhtauksia, silld ne voivat
aiheuttaa tiivisteen toimintahdirioita.

6 Kiristd tiivistepesan pultit tasaisesti
TAULUKOSSA 3 annettuun
suositeltuun kiristystiukkuuteen.

“*Tiivistepesan pultit vaihtelevat
kayttokohteen mukaan. Tarvittava
kiristystiukkuus riippuu pultin koosta
ja pultin valmistajan suosittelemasta
kiristystiukkuudesta.

TARKEAA:

Tiivistepesan pultit tdytyy kiristda
ennen Kiristysruuvien kiristdmisté
akseliin tai tiivisteen aukkojen
liitdntéjen kiristdmista.

TAULUKKO 3 - Suositellut kiristysarvot

Sakarakarkiset ja
Tiivisteen koko kuppikarkiset Laipan ruuvit Tiivistepesan pultit**
kiristysruuvit
enintaan 65 mm 5,7 -6,8 Nm 12,2 Nm 27 — 40 Nm
>65 mm, 7,3-83Nm 12,2 Nm 34— 48 Nm

enintdan 90 mm

7

Kirista 1/4:n sakarakarkiset
kiristysruuvit (merkitty 1, 2, 3)
kahdessa vaiheessa: Vaihe 1 —
sormitiukkuuteen. Vaihe 2 — kirista
1/4:n sakarakarkiset kiristysruuvit
uudelleen tasaisesti mukana
toimitetulla kuusiokulma-avaimella
TAULUKON 3 mukaiseen suositeltuun
tiukkuuteen.

TARKEAA:
Kaikki kolme 1/4:n sakarakérkistéa
kiristysruuvia tdytyy kiristdd ENSIN.

8

Kiristé kuppikarkiset kiristysruuvit
(merkitty 4, 5, 6) tasaisesti akseliin
TAULUKON 3 mukaiseen suositeltuun
tiukkuuteen. Jos lukitusrenkaan
pyo6riminen on tarpeen kiristysruuvin
kiristamiseksi, 10ysaa keskityspaloja
mutta ala irrota niita.

TARKEAA:

Lukitusrenkaaseen asennetut
kuppikérkiset kiristysruuvit ovat
karkaistua terdstd ja niissd on metriset
kierteet. Kdytd 3 mm:n kuusiokulma-
avainta 25-65 mm:n tiivisteitd varten
ja 4 mm:n kuusiokulma-avainta

70-90 mm:n tiivisteitd varten.
Ruostumatonta terédsté olevat
kuppikérkiset kiristysruuvit toimitetaan
tiivisteen tarvikesarjassa, jota

voidaan kayttdéd alhaisessa paineessa
tapahtuvissa karkaisemattoman akselin
ja akselin holkin kdyttésovelluksissa.

9

Irrota kuusiokoloruuvit ja keskityspalat
lukitusrenkaasta ja sdasta ne
myShempé&a kayttda varten.

10 Varmista, etta laippa on

keskitetty oikein holkin paalle.

Tee tama k&antamalla akselia

k&sin suuntanuolen suuntaan
varmistaaksesi, etté tiiviste pyorii
esteettd. Jos metalli koskettaa
metallia tiivisteen siséalla, keskitys

on virheellinen. Aseta keskityspalat
takaisin ja kirista ne kasin. Loysaa
laipan pultteja, kirista keskityspalat,
kirista laipan pultit uudestaan ja poista
keskityspalat. Jos metalli koskettaa
vielakin metallia, tarkista akselin ja
tiivistepesan valinen samankeskisyys.

SULKUKAASUN SYOTON JA
HUUHTELUN LIITOKSET OVAT
1/4" NPT.

11 Jos tarvitaan huuhtelu-/kierratys-
aukko, irrota kuljetustulppa ja liité
pumpun poisto/imu huuhteluaukkoon
F kierratysjohdolla (tyhjennys
poistoaukosta [API Plan 11] tai
litettyna imuun [API Plan 13]).

Tama on suositeltavaa tiivisteen
kayttdkohteissa, joissa sulkukaasun
sy6ttd saattaa hairiytya kayton aikana.
Tata litantaa voidaan kayttad myds
tiivistepesan paineen seurantaan
asentamalla litdnta mittaria tai
paineanturia varten.

12 Liita sulkukaasun sydttdaukko
B. Tyhjenna sulkukaasun sy6ton
jakoputkistosta tai jarjestelméasta
tuleva sulkukaasun syottéjohto.
Varmista ennen tiivisteaukkoon
littamista, ettei syottdlinjassa ole
epapuhtauksia, likaa, nestetta,
purseita, esteita tai nestekertymia.
Taysipaineinen sulkukaasun syotto
voidaan liittda suoraan sulkukaasun
sy6ttdaukkoon.

Tiivisteen IGCS-jarjestelma (In-Gland
Control System) pitaa ylla ennalta
tehtaalla asetettua sulkukaasun
paine-eroa tiivisteen rajapinnassa
tiivistepesassé olevaan tuotteen
paineeseen nahden.

13 Kaikki aukot taytyy joko liittda
putkistoon tai niihin on asennettava
metallinen putkitulppa. Kayta putkisto-
ja tulppa-asennuksiin Chestertonin
suosittelemaa PTFE-teippié.

Sulkukaasun paineen seuranta on
suositeltavaa. Kayta M:lla* merkittya
mittarin aukkoa (sijaitsee sulkukaasun
syOttdaukkoa vastapaatd).

TARKEAA:
Kaikki muoviset kuljetustulpat téytyy
vaihtaa.

VAROITUS:

Kéytté ilman riittdvééd sulkukaasun
syéttépainetta voi heikentda tiivisteen
toimintaa tai aiheuttaa toimintahdirién.
Sulkukaasun sy6tén tdytyy olla aina
pééllé, kun pumppu on paineistettu
tai sisdltdd nestemdistd tuotetta.
Tiiviste sdételee sulkukaasun kédytt6d
- &la rajoita virtausta rajoittimilla tai
venttiileillé.
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6.0 KAYTTOONOTTO / LAITTEEN KAYNNISTYS

1. Jos mahdollista, kddnna akselia k&sin varmistaaksesi, etta se pyorii vapaasti eika tartu kiinni.
Liukupinnoista aiheutuvaa vahaista kitkavastusta saattaa esiintyd, mutta akselin pitéisi pydria vapaasti.

2. Varmista, ettd pumppu on esitaytetty ja etta kaikki putkilitokset on tehty oikein ja etteivat litokset vuoda. Tayta ja imaa
laite laitteen valmistajan antamien ohjeiden mukaisesti. Varmista, etta sulkukaasu on litettyna ja 4400H-kaasutiivisteen
kaytettavissa. Varmista asennetun tiivisteen oikea akselin pydrimissuunta.

3. Varmista ennen laitteen kdynnistamista, etté kaikki mutterit ja ruuvit on kiristetty kunnolla.
4. Noudata tarvittavia varotoimia ja normaaleja turvatoimenpiteitéd ennen laitteiston kaynnistamista.

7.0 KAYTOSTA POISTO / LAITTEEN ALASAJO

Varmista, ettei laitteessa ole virtaa ja painetta. Jos laitetta on k&ytetty myrkyllisten tai vaarallisten nesteiden kanssa, varmista
ennen tyon aloittamista, ettd se on puhdistettu asianmukaisesti ja tehty turvalliseksi. Varmista, ettd pumppu on eristetty, ja
tarkista, etta tiivistepesasta on tyhjennetty kaikki neste ja paine on vapautettu kokonaan. Pura laite sen ohjekirjan mukaisesti
ja poista tiiviste péinvastaisessa jarjestyksessa kuin se asennettiin. Jos tiiviste havitetdan, varmista, etté se tehdaan
noudattamalla tiivisteen eri osien havittamisté tai kierratysta koskevien paikallisten maaraysten ja vaatimusten mukaisesti.

8.0 VARAOSAT

Kéayta vain alkuperéisia Chesterton-varaosia. Muiden kuin alkuperaisten varaosien kayttd voi aiheuttaa toimintahairioita,
tapaturmia tai laitevaurioita ja mitatdi tuotteen takuun.

Varaosasarjan voi tilata Chestertonilta. Tilauksessa on mainittava kansisivulle kirjatut tiivisteen tiedot.

IGCS:n peruskorjaus-/varaosasarija ja 4400H TwinHybrid™ -kaasutiivisteen peruskorjaus-/varaosasarja taytyy kumpikin tilata
erikseen. Kun tilaat IGCS:n peruskorjaus-/varaosasarjaa, kayté apuna kansilehdella olevia tiivistetietoja.

9.0 TIIVISTEEN HUOLTO JA PERUSKORJAUS

9.1 4400H:n vianm&aritys

TAULUKKO 4 - 4400H:n vianméaaritys

Ongelma Tarkasta IGCS:n paine-ero Ratkaisu

Suuri kaasun

rulivellems Jos pinnan seurantapaine "M”* — tiivistepesan paine "F” =

IGCS on likainen, ja se on puhdistettava tai peruskorjattava. IGCS voi-
< 2,4 bar daan tyhjentdd aukon M kautta nopeasti kaantamalla venttiilia
1/4 Kierrosta.

Varmista, etté tiiviste on suorassa pumpun akseliin ndhden. Tarkista
sulkukaasun syéttojohto virtausmittarin alavirran puolella vuotojen
varalta. Tarkista M-aukko ja laitteisto vuotojen varalta. Harkitse
tiivisteen peruskorjausta — useimmiten o-renkaaseen liittyva ongelma.

> 2,1 bar

PIEfl] 22T Jos paine "M”* — tiivistepesan paine "F”’ =
kulutuslukema
< 1,2 bar Palauta sulkukaasun paine.
> 1,5 bar OK ja varmista, ettei tiivistelaippa ole kuuma.
Tuotetta vuotaa ulos Jos sulkukaasun paine "B” on:
> 1,7 bar suurempi kuin tiivistepesan paine "F” Tarkista akselin o-rengas ja tiivistepesan tasotiiviste.
< 1,4 bar suurempi kuin tiivistepesan paine "F” Palauta sulkukaasun paine ja kuivaa tiiviste.

Pumpusta .
katoaa esitéyttd Kaasun kulutus on:
Suuri Tuuleta tiivistepesa paineen pienentamiseksi.
Normaali Toimi parhaan hydtysuhteen pisteen (BEP) oikealla puolella.
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9.0 TIIVISTEEN HUOLTO JA PERUSKORJAUS, jatk.

9.2 4400H TwinHybrid™ -kaasutiivisteen peruskorjausohjeet
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9.0 TIIVISTEEN HUOLTO JA PERUSKORJAUS, jatk.

9.2 4400H TwinHybrid™ -kaasutiivisteen peruskorjausohjeet (jatk.)
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9.0 TIIVISTEEN HUOLTO JA PERUSKORJAUS, jatk.

9.2 4400H TwinHybrid™ -kaasutiivisteen peruskorjausohjeet (jatk.)
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«g@ CHESTERTON MAAHANTUOJA: Chestertonin ISO-sertifioinnit ovat saatavana osoitteesta www.chesterton.com/corporate/iso
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